Belagda hardmetallsorter

CP20

Ytterst slitstark PVD-belagd sort, anpassad fér gangning av
stal och gjutjarn. Finkornighet mojliggér skarpa eggutforan-
den.

CP30
For gangning och sparstickning i stal och gjutjarn.

CP40

En PVD-belagd sort for gangning i stél och rostfritt stal. Ett
alternativ till de som idag anvénder S25M och 6nskar ett
skar met hogre slitstyrka.

CP50
Universell PVD-belagd sort for gangning i sdval stal, rostfritt
som gjutjarn. Deg segaste av alla géangsorter.

F15M

En PVD-belagd finkorning (micro grain) sort fér finbearbet-
ning nar héga krav stalles pa eggskarpa och slitstyrka (K15,
M10).

F30M

Seg PVD-belagd finkorning (micro grain) sort for fin till me-
delgrov frasning. Aven val lampad for 1aga skarhastigheter
dar normalt obelagda hardmetallsorter anvandes (K30,
M20, P30).

T10M

For frasning i gjutjarn utan kylning.

T15M

For frasning i gjutjarn med kylning.

T20M

Sort for stalfrasning vid hoga hastigheter, samt for frasning
av hardare stal.

Fungerar aven vid grovbearbetning av gjutjarn och segjarn.

T25M
Den belagda bassorten for frasning av stal, gjutjarn, rostfritt
stal och vissa superlegeringar.

T60M
En PVD-belagd sort speciellt utvecklad fér Minimaster och
lamplig for de flesta material.

TPO5

Extremt slitstark sort fér svarvning i gjutjarn och harda stal.

TP10
For fin till medelgrov svarvning i allmant stal, stalgjutgods
och gjutjarn.

TP15
For fin till medelgrov svarvning i allmant stal och gjutjarn
samt finsvarvning i rostfritt stal.

TP20

Bassort for medelgrov svarvning i alla stalsorter.

TP22
Bassort for borrning i de flesta stél och rostfria material.

TP25

For fin till medelgrov svarvning i rostfria stal.

TP30
Bassort fér svarvning i allmanna stal samti svara austentis-
ka rostfria stal.

TP35
For svarvning i austentiskt rostfria stdl under svéra be-
tingelser, t ex intermittent bearbetning.

TP100

For fin till medelgrov svarvning vid hdga skarhastigheter i
allméant stal och gjutjarn.

TP200
Forsta val vid allman svarvning i stal. Fungerar &ven i se-
gjarn och vid lattare bearbetning i rostfria stal.

TP300
For svarvning i rostfria stal samt for kravande operationer i
allmant stal.

TP401
For medelgrov till grov svarvning av rostfritt stal, rostfritt
stalgjutgods, stal och segjarn.

TP40
For svarvning i mycket kravande operationer i gjutna och
smidda stal.

TX10

Extremt slitstark sort fér svarvning i gjutjarn och harda stél.

538
Medelgrov och grov svarvning i stal och stalgjutgods, aven
rostfria material.

570
For fin till I1att grovsvarvning i stal, stalgjutgods, aducergods
och l&ngspanande nodul&rt gjutjarn.

Obelagda hardmetallsorter

S1F

Fin till medelgrov svarvning i stal.

S10M

For frasning i stal. Hog slitstyrka.

S25M
Bassorten for frasning i stal. Kan anvandas for grovsvarv-
ning och svarvning med avbrott i skarforloppet.

S4

Medel till grovsvarvning i stal.

S60M

For grovfrasning under svara betingelser. Mycket seg.
HX

Bassorten for bearbetning i gjutjarn, segjarn och andra adu-
cerjarn.

H15

Sort for bearbetning i gjutjarn, varmhallfasta material och
icke-jarnbaserade material.

Micrograin-sort med mycket hég hardhet och god seghet.

370
Medelgrov och grovsvarvning i stal, stalgjutgods och rost-
fritt stal.

883

For fintill grovsvarvning av gjutjarn och andra kortspanande
material samt rostfria material och hogtemperaturlegering-
ar.

890

Sort for svarvning i gjutjarn, varmhallfasta material och
icke-jarnbaserade material.

Micrograin-sort med mycket hog hardhet och god seghet.




